Anlagen fiir die Oberflachentechnik

Individuelle Konstruktionen — perfekte Oberfldchen

Blechverarbeiter S&D nimmt neue Vorbehandlungs- und Pulverbeschichtungsanlage in Betrieb

Daten zur Anlage

Werkstiicke
Materialien

Werkstiick-Abmessungen, max.

Nutzlast

Anlagen-Durchsatz

Stationen

Bleche, SchweiBkonstruktionen
Stahl, Aluminium

6.000 x 2.500 x 2.500 mm
1.000 kg/Transportwagen

bis zu 8 Gehdnge/h

- abhdngig von der Werk-
stiickbreite und dem Vorbe-
handlungs-Verfahren

bis zu 6.000 kg/Stunde
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Multi-Metall-Vorbehandlungsanlage
Haftwassertrockner im Umluftverfahren
Pulverbeschichtungskabine zur manuellen Beschichtung
Pulvereinbrennofen im Umluftverfahren
Hange-Fordertechnik mit - Hub-Senkstationen

- motorischem Quertransport
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Wer sich langfristig auf dem Markt behaupten will, muss sich deutlich
vom Wettbewerb unterscheiden.

Das Unternehmen S&D aus Zemmer in Rheinland-Pfalz hat seinen Weg
gefunden. Mit einem klaren Konzept ist es gelungen, einen Kunden-
stamm aufzubauen, der die Leistungen zu schatzen weiB und mit Treue
belohnt. Alle Adressen in der Kundendatei sind Firmen, die regelmaBig
Auftrage erteilen und mit den gelieferten Erzeugnissen sehr zufrieden
sind. Beliefert werden Unternehmen aus den unterschiedlichsten Be-
reichen, wie z.B. Baumaschinen, Wehrtechnik, Designmobel, Lebens-
mittel- und Pharmaindustrie, dem Maschinenbau und der Medizintech-
nik. Die meist wiederkehrend zu fertigenden Bauteile werden in der
Regel in mittleren LosgroBen bestellt.

Der Erfolg von S&D begriindet sich im Wesentlichen auf 3 Saulen.
Das sind unter anderem eine groBe Zuverldssigkeit bei der Auftrags-
abwicklung, ein Maximum an Qualitdt und nicht zuletzt eine hohe
Fertigungstiefe.

Seit der Griindung im Jahr 2002 wird das Leistungsportfolio stetig
erweitert und verbessert.

Blech aus allen mdglichen Materialien steht im Mittelpunkt. Es wird
auf modernsten Anlagen gelasert, zerspant, geschweiBt oder umge-
formt.

So entstehen standardisierte Bauteile fiir unterschiedliche Kunden und
Branchen. Hierfiir stellt S&D seine Konstruktionsabteilung zur Verfii-
gung. Die hier erzeugten Daten flieBen direkt in die unterschiedlichen
Fertigungsbereiche ein.

Pulverbeschichtung als wichtiger Fertigungsbereich

Am Ende der Produktionskette steht oftmals eine Pulverbeschichtung
der Werkstiick-Oberflachen.

Hier erhalten die Erzeugnisse den geforderten Korrosionsschutz und
zugleich eine optische Veredelung.

Mit einer 25 Jahre alten Anlage, die 2013 modifiziert wurde, war
dieser Bereich nicht mehr auf optimalem Stand. Die Geschaftsleitung
rund um Firmengriinder Alois Spieles beschloss daraufhin, diese
komplett zu ersetzen.

Nach Begutachtung vergleichbarer Losungen und Hilfe externer Be-
rater, entschieden sich S&D fiir eine Vorbehandlungs- und Pulverbe-
schichtungsanlage der Noppel GmbH.

Langfristige Planungsphase

Obwohl das Gewerbegebiet von Zemmer mit keinen speziellen Umwelt-
auflagen belegt ist, war die Genehmigung der neuen Halle und der
Vorbehandlungs- und Pulverbeschichtungsanlage eine sehr schleppen-
de Angelegenheit.

Nach Fertigstellung der neuen Halle mit 1.800 gm konnte im Friihling
2022 mit dem Einbau der Beschichtungsanlage begonnen werden. Die
vorgefertigten Elemente warteten bereits bei Noppel in Sinsheim auf
den Start des Aufbaus.

Durchdachtes Anlagen-Layout mit groBziigigem Platzver-
hiltnissen fiir effizientes Arbeiten

Schon der erste Blick durch die Hallentore macht deutlich, dass hier
mit Bedacht geplant wurde. Sowohl die Bereitstellungsflache fiir die
Werkstiicke als auch die Aufstellbereiche der Anlagenkomponenten
und Fordertechnik sind groBziigig bemessen und macht wirtschaft-
liches Arbeiten mdglich.



In die Auf- und Abnahmestation ist eine Hebe-/Senkeinrichtung zur
Aufnahme und zum Ablegen von groBen oder schweren Werkstiicken
vorgesehen. Auch zum Bestiicken der Gehdngewagen mit mehreren
Reihen von kleinen Werkstiick wird die Hub-Senkstation gerne verwen-
det, um ein riicken- und gelenkschonendes Arbeiten zu ermdglichen.

Der Werkstiicktransport zwischen den einzelnen Anlagenkomponen-
ten erfolgt bei der Querfahrt motorisch und auf den Langsstrecken
manuell.

An den Transportwagen mit einer Lange von 6.000 mm kdonnen wahl-
weise mehrere kleine oder ein groBes Werkstiick angehdngt werden.

Grundsatzlich ist die gesamte Anlage fiir Nutzabmessungen von 6.000
x 2.500 x 2.500 mm ausgelegt. Die Nutzlast der Transportwagen be-
tragt 1.000 kg.

Ein Freistrahlraum der Firma Kiess steht bei Stahl-Profil-/SchweiB-
Konstruktionen zur Behandlung der SchweiBnahte und Laserkanten
oder fiir verzinkten Werkstiicken zum mechanischen Aufrauen/Answee-
pen am Beginn des Behandlungsablaufes zur Verfiigung.

Die meisten Werkstiicke konnen allerdings mit der nass-chemischen
Vorbehandlung starten, da sie bereits aus den vorhergehenden Berei-
chen mit mechanisch perfekten Oberflichen und entgrateten Kanten
geliefert werden.

Effektiv und umweltschonend - die Vorbehandlung
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Alle zu beschichtenden Teile werden in der Vorbehandlungskammer
mit einem mehrstufigen, nass-chemisch Vorbehandlungsprozess vor-
behandelt.
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Pulverbeschichtungsanlage

Uber 85% der Werkstiick kénnen automatisch mit einer selbsttitigen
verfahrenden Spriiheinheit vorbehandelt werden. Dies iibertrifft die
Erwartungen von S&D deutlich und fiihrt, gemeinsam mit den beiden
Trocknern/Ofen zu eine zusitzlichen méglichen Durchsatzsteigerung
der Gesamtanlage.

Deutlich weniger Werkstiicke als geplant miissen aufgrund ihrer kom-
plexen Werkstiickgeometrie noch manuell vorbehandelt werden.

Versorgt wird die Vorbehandlungsanlage mit enthartetem, voll-entsalz-
tem Wasser, das in einer Frisch-VE-Wasser-Anlage hergestellt wird.
Anfallendes Schmutzwasser wird gesammelt und regelmaBig durch ein
Fachunternehmen entsorgt.

Der Schutz der Umwelt hat im gesamten Umfeld der Anlage einen ho-
hen Stellenwert. So ist im Hallenboden eine spezielle Schutzfolie ein-

gebaut. Sie verhindert im Falle eines Defekts, dass Medien aus diesem
Bereich in die Umwelt gelangen. Spezielle Schotts an den Hallentiiren
verhindern zudem, dass anfallendes Loschwasser nach auBen gelangt.

Im Anschluss an die Vorbehandlung erfolgt die Abtrocknung der
Werkstiick-Oberflachen in dem Haftwassertrockner. Die Beheizung
des Trockners erfolgt im Umluftverfahren. Die Erwarmung der Umluft
erfolgt energieeffizient mit einer direkten Fliissiggasbeheizung. Nach
der Haftwassertrocknung kiihlen die Werkstiicke im Raum ab.

Pulverbeschichtung nach Kundenwunsch

Zur Pulverbeschichtung der Werkstiicke steht eine geschlossene GroB-
raum-Pulverkabine zur Verfligung in der manuell gearbeitet wird. Auch
hier ist eine Hub-/Senkeinrichtung eingebaut, mit der die Transportwa-
gen auf das jeweils optimale Arbeitsniveau abgesenkt werden.




Die Kabine besitzt eine Abluftfiihrung im Werkstiickbereich und einen
Gitterrostboden. Die Abluft wird nach einer Patronenfilter-Staub-Ab-
scheidung in die Halle zuriickgeleitet.

Die Pulverbeschichtung ist so ausgelegt, dass ein schneller Farbwech-
sel mdglich ist. So kann es vorkommen, dass das Pulver auch 5 - 6 bis
mal tdglich gewechselt werden muss, um die Wiinsche guter Kunden
schnell zu erfiillen.
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Aus Pulver wird Oberfliache — der Pulvereinbrennofen

Das Einbrennen des Pulverlacks auf den Werkstiick-Oberflachen erfolgt
ebenfalls im Umluft-Verfahren mit erwdrmter Luft. Auch hier erfolgt
die Beheizung durch eine direkte, energie-effiziente Fliissiggas-
Beheizung.

Die fertig beschichteten Werkstiicke werden im Anschluss an das Ein-
brennen des Pulverlackes, im Bereich der Abkiihl-Pufferpldtze, in der
Halle abgekiihlt, bevor sie weiter zur Abnahmestation transportiert
werden.

Universeller Werkstiicktransport zwischen den Anlagen-
stationen

Alle Komponenten der neuen Beschichtungsanlage sind durch die
Fordertechnik miteinander verbunden.

Der Quer-Verfahrwagen zwischen den Stationen ist motorisch angetrie-
ben und wird durch einen Werker per Bedieneinheit gesteuert.

info@noppel.de
www.noppel.de

Noppel Maschinenbau GmbH
Am Leitzelbach 17
D-74889 Sinsheim
T +49 7261 934-0

Fa. S&D Blech+ Alois Spieles

Fa. Noppel
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GroBe und Abstdnde der verschiedenen Fordertechnik-Stellplédtze in
den Bereichen Haftwassertrockner, Pulvereinbrennofen sowie die zu-
gehorigen Abkiihl-Puffer sind so gewahlt, dass ein universeller Einsatz
bei unterschiedlichen WerkstiickgroBen moglich ist.

Grundsatzlich ist durch die Anordnung der Fordertechnik eine schnelle
Erreichbarkeit aller Stationen gewdhrleistet. Dies hat die Wirtschaft-
lichkeit gegeniiber der alten Anlage wesentlich verbessert.

Investition in die Zukunft — wirtschaftlich und nachhaltig
Durch die Investition in die neue Noppel-Vorbehandlungs- und Pulver-
beschichtungsanlage sieht sich die Geschaftsfiihrung der S&D Blech+
GmbH fiir die nachsten Jahre gut aufgestellt.

Wahrend bisher im Drei-Schichtbetrieb bis zu sechs Mitarbeiter am
Werk waren, ldsst sich der gleiche Durchsatz mit der gleichen Mitarbei-
terzahl in einer Schicht erreichen.

Die Durchlaufzeit der Werkstiicke hat sich verringert, wodurch Kunden

jetzt noch schneller und zuverldssiger bedient werden kénnen.

Das Arbeiten hat sich auch fiir die Mitarbeiter verbessert. Die Arbeits-
plétze sind sicherer und ergonomischer geworden.

Projektleiter:

aspieles@sd-blech.de

Peter Singer singer@noppel.de

F + 49 7261 934-250



