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Pulverbeschichten | Anlagentechnik

Flexible Implementierung
und Steigerung der Effizienz

Ein Medizintechnik-Anbieter blickt auf eine bewegte Geschichte zurlick. Die Vorbehandlungs- und
Pulverbeschichtungsanlage eines Maschinenbauers war tber die letzten 20 Jahre eine Konstante.
Beim Firmenumzug lieferte der Maschinenbauer eine neue Anlage - und bewies ein hohes Mal3 an

Flexibilitat und Spontanitat.

Ralf Mack

Die Medikomp GmbH wurde 1999 aus
der Vorfertigung der Maquet GmbH, ei-
nem Anbieter fiir medizinische Systeme,
gegriindet. Firmenname und Besitzer des
Unternehmens haben sich iiber die letzten
20 Jahre gedndert - von Medikomp GmbH
iiber Stahl Metall und Medizintechnik
GmbH zu Medifa Metall und Medizintech-
nik GmbH. Geblieben war die Noppel-Vor-
behandlungs- und Pulverbeschichtungsan-
lage. Sie arbeitete zuverldssig, war produk-
tiv und wartungsfreundlich.

Als der Medizintechnikspezialist 2021 den
Entschluss gefasst hat, den gemieteten

Standort in Rastatt zu verlassen und in ei-
gene Raumlichkeiten umzuziehen, gab es
sogar Uberlegungen, die vorhandene An-
lage mit umzuziehen. Aufgrund der dabei
entstehenden Produktionsunterbrechung
hat man sich dann doch fiir eine neue, mo-
derne Anlage entschieden. Da man mit der
vorhandenen Vorbehandlungs- und Pul-
verbeschichtungsanlage iiber die gesamte
Betriebszeit rundum zufrieden war, ist die
Entscheidung fiir die Firma Noppel als Lie-
ferant der neuen Anlage leicht gefallen.

Bei der Projektierung der neuen Anlage
wurde die Chance genutzt, Maffnahmen

Die Effizienz der Vorbehandlungsanlage wurde gesteigert, indem die Sprith-Pumpen mit
Hocheffizienzmotoren und Frequenzumrichtern zur Sprithdruck-Steuerung ausgestattet wurden.
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zur Energie- und Ressourceneffizienz zu
integrieren.

Effizienz und Nachhaltigkeit

Unter anderem wurden die Spriih-Pumpen
der Vorbehandlungsanlage mit Hocheffizi-
enzmotoren und Frequenzumrichtern zur
Sprithdruck-Steuerung ausgestattet.

Durch lange Abtropf-Zwischenzonen und
das Kaskaden-Spiilsystem wird der Frisch-
wasserbedarf und Schmutzwasseranfall
so weit reduziert, dass auf eine eigene
Schmutzwasser-Behandlungsanlage ver-
zichtet werden kann. Unterstiitzt wird das
Spiilkonzept durch die Enthdrtungs- und
Umkehrosmoseanlage, die frisches VE-
Wasser fiir eine optimale Schlussspiilung
zur Verfiigung stellt.

Wo friiher nur eine Automatik-Pulverkabi-
ne mit kleinen Offnungen fiir die Nachbe-
schichtung vorhanden war, ist heute eine
moderne Gema-Pulverkabine fiir den Au-
tomatikbetrieb mit Werkstiickerkennung
und Zyklon-Pulverlack-Riickgewinnung
sowie einem groflen Handbeschichterbe-
reich vorgesehen.

Zusatzlich ist eine separate Hand-Pulver-
kabine fiir Einzelteile, Kleinserien oder
zur zusdtzlichen Nachbeschichtung von
besonders schwierig zugdnglichen Werk-
stiickbereichen integriert.
Haftwassertrockner und Pulvereinbrenn-
ofen sind als Blocktrockner angeordnet
und zusammengebaut, um die Trock-
neroberfldche zu reduzieren. Gemeinsam
mit den effektiven A-Schleusen zur War-
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Die moderne Pulverkabine fiir den Automatikbetrieb verfligt Giber Werkstiickerkennung

und Zyklon-Pulverlack-Riickgewinnung sowie einen grof3en Handbeschichterbereich.

merilickhaltung und der Isoplus-Isolie-
rung wird der Heizenergiebedarf deutlich
reduziert.

Nachriistungsmdglichkeiten fiir Elektro-
Heizregister fiir Hybrid-Beheizungen sind,
neben Moglichkeiten zur Warmeriickge-
winnung aus den heiflen Abgasen, eben-
falls vorgesehen.

Eine Invers-Kreisférdertechnik mit oben
offenen und unten geschlossenen Forder-
schienen verhindert, dass Verschmutzun-
gen aus den Schienen auf die Werkstiicke
gelangen.

Insolvenz in der Corona-Krise

Die Medifa-Gruppe musste leider, mitten
in der Corona Krise, Ende 2022 Insolvenz
anmelden. Auch der neue Standort in
Steinbach bei Baden-Baden war davon
betroffen. Bis zur Kldarung der Gesamtsi-
tuation musste die Inbetriebnahme ein-
gestellt werden. Der Insolvenzverwalter
von Schulze & Braun, Dr. Dirk Pehl, be-
auftragte die Firma sy.con GmbH mit der
Betriebsfortfiihrung. Diese setzte Klaus
Bretz als Werksleiter ein. Schnell erkann-

Auch eine separate Hand-Pulverkabine fiir Einzelteile, Kleinserien oder zur zusétzlichen
Nachbeschichtung von besonders schwierig zuganglichen Werkstiickbereichen ist in die

Anlage integriert.

te Bretz das Potenzial von Medifa. Er
nahm Kontakt mit den Bestandskunden
auf und machte sich auch auf die Suche
nach Neukunden. So erhielt man einen
langerfristigen Auftrag iiber die Lieferung
von Gehdusen fiir Ladestationen, und
es wurden Folgeauftrdge zugesagt. Nun
konnte der Betrieb aus eigener Kraft mit
guten Aussichten auf weiteres Umsatz-
wachstum weitergehen.

Nachdem die Altanlage nicht mehr zur
Verfligung stand, musste die neue Vorbe-
handlungs- und Pulverbeschichtungsanla-
ge am neuen Standort zeitnah in Produkti-
on gehen, um die Pulverbeschichtung der
Werkstiicke durchfiihren zu kénnen.

Kurzfristige Inbetriebnahme

Der Sinsheimer Anlagenbauer Noppel biin-
delte kurzfristig seine Personalkapazitdten.
In kiirzester Zeit wurden die noch offenen
Arbeiten erledigt. Die Anlage wurde ge-
meinsam mit dem Pulvertechniklieferanten
Gema in Betrieb genommen. Innerhalb von
14 Tagen wurde die Anlage fertiggestellt
und in Betrieb genommen. Nach der Inbe-
triebnahme wurde direkt mit dem Produkti-
onsbetrieb gestartet. Von Beginn an wurden
zuverldssig die geforderte hohe Vorbehand-
lungs- und Pulverschichtungs-Qualitdt und
der notwendige Durchsatz erreicht. Ein gro-
fBes Lob fiir den kurzfristigen, professionel-
len Einsatz sprach Medifa dem gesamten
Noppel-Team aus. Durch die Unterstiitzung
konnten alle zugesagten Liefertermine ein-
gehalten werden.

Auch die installierten Effizienzmaffnahmen
zur Reduzierung des Energie- und Frisch-
wasserbedarfs wirken nachhaltig und redu-
zieren spiirbar die Betriebskosten. //

Kontakt

Peter Singer, Geschéftsfiihrung und Vertrieb
Noppel Maschinenbau GmbH, Sinsheim
singer@noppel.de

www.noppel.de
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