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Drosser mit neuer Pulverbeschichtungsanlage

Ob eigene Fertigung oder Lohnauftrag: beste Qualitat auch an der Oberflache

DROSSER
BLECHFORM

Nach der erfolgreichen Inte-
gration der Blechform-Anar-
beitungsleistungen in das
Angebot von Drésser bereits
im Friihjahr 2018 und der Neu-
bau-Fertigstellung in Engels-
kirchen Mitte dieses Jahres
geht Drosser nun mit sei-
nem neuen Beschichtungs-
angebot mit ,breiter Brust®
und offensiv in den Markt. Im
Mittelpunkt stehen dabei eine
hohe Flexibilitat und Wirt-
schaftlichkeit sowie ein au-
Berordentlicher Qualititsan-
spruch bei einem zugleich
schnellen Auftragsdurchlauf -
dies alles speziell mit Blick
auch auf neue Kundengrup-
-pen, die das Drosser-Ange-
bot kiinftig auch im Lohnauf-
trag nutzen wollen.

.Bereits im Jahr 2006 hatte
Drésser in Kéln eine Pulver-

beschichtungsanlage instal-
liert und war somit in der Lage,
Werkstiicke nahezu fertig
bearbeitet zu liefern. Kunden
aus ganz Deutschland wissen
dieses Leistungsspektrum seit-
dem zu schéatzen. Im Zuge der

Neubaumalinahme in Engels-
kirchen wurde die nunmehr
13 Jahre alte Anlage genau

Lunter die Lupe" genommen.
Das Ergebnis war die Ent-
scheidung fur die Investition
in eine neue Anlage, die den
heutigen Markterfordernissen
und Anspriichen der Kunden,
aber auch den veradnderten

aktuellen Umwelt- und Sicher-
heitsanforderungen weitaus
deutlicher gerecht wird.

Fordertechnik mit ergo-

nomischer Ausrichtung

Am Drésser-Standort in Engels-
kirchen wurde eine neue Hal-
le gebaut, deren GréRe und
Grundriss speziell auf die neue
Pulverbeschichtungsanlage
ausgerichtet wurde. Herstel-
ler der individuell konzipierten
Pulverbeschichtungsanlage
ist das renommierte Unterneh-
men Noppel Maschinenbau
GmbH in Sinsheim, das auch
in die Planung der Halle mit
eingebunden war und die ge-
samte Anlage mit etlichen Zu-
kunftsoptionen ausgelegt hat.
Unter der fachlichen Leitung
des Drosser-Geschéftsbe-
reichsleiters Klaus Bayer hat
sich Drosser fur Noppel ent-
schieden, weil der Hersteller
ein perfektes Anlagenlayout
prasentierte, alle im Pflichten-
heft vorgegebenen Leistungs-
daten erfiilite sowie das beste
zukunftsoffene Gesamtpaket




angeboten hatte. GroRziigige
Platzverhéltnisse im Umfeld
der Anlage bieten geniigend
Freiraum flr ein reibungsloses
Arbeiten. Stapler und sogar
Lkw haben dort die Mdglich-
keit, direkt an die Anlage zu
liefern oder abzuholen. Auch
in StoRzeiten wird durch die
rdumliche Grolke ein reibungs-
loses Arbeiten gewéhrleistet
und das Unfallrisiko sehr klein
gehalten. Auch die manuelle
Verschiebung der bestiickten
Gehangewagen, die bis zu
400 kg schwer sein kénnen,
erfolgt leichtgangig und somit
frei von kérperlicher Belastung
der Drésser-Mitarbeiter.

Dort, wo Werkstiicke aufge-
hangt und nach dem Durch-
lauf abgenommen werden,
wurde eine Hub-/Senkstation
integriert, die einerseits ein
prazises Arbeiten ermdglicht,
andererseits Ricken und Ge-
lenke der Mitarbeiter nach-
haltig entlastet, Gefahren und
Erkrankungen also minimiert
und die Arbeitszufriedenheit
erhéht. Die maximal nutzbaren
Abmessungen der Gehénge-
wagen sind mit 6.000 x 1.800 x
800 mm durchaus groRzlgig
bemessen. Dies dirfte vor
allem fir Kunden von Bedeu-
tung sein, die Drésser fir ihre
selbst erstellten Bauteile zur
Veredelung im Lohnauftrag
nutzen wollen. Mehrere unter-
schiedliche Werkteile kénnen
so in einem Arbeitsgang bear-
beitet werden.

Chromfreie Vor-

behandlung fiir Stahl, Edel-

stahl und Aluminium

Die Vorbehandlungsanlage
wurde von den Konstrukteuren
bei Noppel Maschinenbau so
ausgelegt, dass sie allen spe-
zifischen Werkstoffen gerecht
wird. Alle Metalle werden mit-
tels einer sauren Reinigung

bei 60 °C entfettet. Anschlie-
Rend folgen zwei Spillgénge
und das Abnebeln mit vollent-
salztem Wasser. Die chrom-
freie Multi-Metall-Passivierung
und ein weiteres VE-Nebeln
schliefen den hochwertigen
Vorbehandlungsprozess ab.
Alle Teile der wéassrig-che-
mischen Anlage sind in einer
Edelstahl-Auffangwanne an-
geordnet. Ein mégliches Leck
und dessen Folgen kodnnen
somit, ohne Folgen fiir die Um-
welt, lokal begrenzt werden.

Der Kunde hat die Wahl:

bis zu 100 Farben in
Vorhaltung, Seidenglanz,
Seidenmatt, Fein-

oder Grobstruktur

Da Drosser seine neue Pulver-
beschichtung als Dienstleis-
tungs-Veredler fir ein moég-
lichst breites Klientel und eine
vielseitige Objektbeschichtung
ausgerichtet hat, werden Fle-
xibilitdt und Wirtschaftlichkeit
natirlich  groltgeschrieben.

—

Standardfarben sind zweifels-
frei der Regelfall, wobei natir-
lich auch Auftrdge in nahezu
allen Sonderfarben realisiert
werden  kdénnen.  Grundla-
ge hierfur bilden ein schnell
und einfach durchzufiihren-
der Farb-/Pulverwechsel und
die stdndige Vorhaltung von
bis zu 100 Farbténen aus der
RAL-Farbenwelt von den Her-
stellern Kabe, Tiger und IGP.

Die Qualitédt zahit
Die Beschichtung erfolgt aus-
schlieBlich durch erfahrene

und versierte Drdsser-Mitar-
beiter, die sich bestens darauf
verstehen, auch Werkstiicke
mit unibersichtlicher Geome-
trie gleichmaRig und sauber
mit dem nétigen Pulverauftrag
zu versehen. Direkt neben
der groliziigig bemessenen
Beschichtungskabine befin-
det sich der breit angelegte
Pulver-Einbrennofen, in dem
bis zu 6 Gehangewagen Platz
finden. Hinreichender Abstand

zwischen den einzelnen Schie-
nen verhindert ein Aneinander-
stolen und mégliches Bescha-
digen der Werkstlicke beim
Beflillen oder Entnehmen.

Nur 2 Tage Lieferzeit bei

voller Auftrags-Sorgfalt

Dass im heutigen Wettbewerb
natlrlich auch die Lieferfristen
von grofler Bedeutung sind,
weilt man bei Drésser natirlich
auch. Und dass eine schnelle
Lieferung einen hohen Quali-
tatsanspruch nicht ausschlie-
Ren darf, gehdrt ebenso zu

einem Selbstverstiandnis der
heutigen Zeit. Die Drdsser-Ge-
schéaftsfihrung hat in der
Definition der neuen Pulver-
beschichtungsanlage einen ei-
genen hohen Malistab gesetzt,
den man zusétzlich durch die
Sorgfalt im Durchlauf der Be-
arbeitung und eine marktkon-
forme Preisfindung untermau-
ern wird. (MK)



